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Alesta® AP i Alesta® SD

Wskazoéwki dotyczace czyszczenia i konserwagji

Wprowadzenie

Powierzchnie malowane proszkowo nalezy regularnie czysci¢
i konserwowac, aby zapewni¢ zachowanie wtasciwosci
dekoracyjnych i ochronnych powtoki przez dtuzszy czas.

Czyszczenie powierzchni malowanych proszkowo
Normalne czyszczenie nalezy przeprowadzac przez regularne
mycie czysta woda zawierajaca fagodny detergent:

* Czyszczona powierzchnia powinna by¢ zimna (najlepiej

Jesli powtoka nie jest prawidtowo czyszczona - lub nie jest
regularnie czyszczona - moga gromadzi¢ sie na powierzchni

ponizej 25°C)
Powierzchnie nalezy najpierw sptukac zimng biezacg woda

osady, a dtugotrwaty kontakt moze spowodowac uszkodzenie
powtaki. Moze to obejmowac wady powierzchni (takie jak J
korozja) i utrate efektu dekoracyjnego (na przyktad barwienie,

w celu usuniecia zwiru i luZznych osaddéw.
Czyszczenie nalezy przeprowadzac za pomoca miekkiej
tkaniny lub gabki.

kredowanie).

Prawidtowe czyszczenie jest zatem niezbedne do
zapewnienia trwatosci powtoki i stanowi warunek gwarandji
architektonicznej Axalta.

Konstrukcja elementow i budynku
Skuteczne czyszczenie zalezy od konstrukcji elementu, jego
instalacji i tatwosci dostepu:
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Na pomalowanych elementach nie powinna zalegac woda i
zanieczyszczenia

Tam, gdzie jest to mozliwe, nalezy zoptymalizowac
konstrukcje w celu zmniejszenia poziomu zabrudzen
Nalezy unika¢ sptywania wody/zanieczyszczen po
powierzchniach istotnych wizualnie

Nalezy zwrdci¢ uwage na tatwose dostepu w celu
regularnego czyszczenia przez caty okres uzytkowania
powtoki

» Detergent powinien mie¢ poziom pH w zakresie 5-8 i musi
by¢ rozcienczony, nalezy go uzywac zgodnie z zaleceniami
producenta (zwtaszcza w przypadku drobnostrukturalnego
wykonczenia)

e Temperatura rozcienczonego detergentu nie powinna
przekraczac 25°C

» Detergent powinien pozostawac w kontakcie z powtoka
tylko przez minimalny czas niezbedny do umozliwienia
skutecznego czyszczenia. Nie powinno ono przekraczac 1
godziny.

e Bezposrednio po czyszczeniu powierzchnie nalezy
doktadnie przeptukac czysta, zimna, biezaca wodg, a
nastepnie wysuszy¢ za pomoca miekkiej tkaniny.

¢ Nie wolno uzywac silnie kwasnych lub zasadowych Srodkdw
czyszczacych (nalezy unikac stosowania twardej wody)

o Scierne $rodki czyszczace moga powodowac zarysowania
lub inne uszkodzenia powierzchni i nie wolno ich uzywac w
zadnych okolicznosciach.

» Komercyjne $rodki czyszczace mogg powodowac
uszkodzenie powtoki i nalezy je przetestowac pod katem
przydatnosci przed uzyciem.
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uszkodzenia powtoki.

Nalezy unika¢ nadmiernego pocierania. Polerowanie nie

jest zalecane, poniewaz moze powodowac zmiany w
wygladzie powtoki, w szczegdlnosci w przypadku specjalnego
wykorczenia (metalicznego, strukturalnego, matowego itp.).
W przypadku silnego zabrudzenia mozna uzy¢ miekkiej
szczoteczki, ale sposéb ten nalezy wczesniej przetestowac,
aby upewnic sie, czy nie ma ryzyka zarysowania powierzchni
malowanej proszkowo.

Czestotliwosc czyszczenia

Potrzeba czyszczenia zalezy od wielu czynnikdw, w tym:

¢ pofozenia geograficznego budynku

* Srodowiska otaczajacego budynki, tj. morskiego,
przemystowego, alkalicznego/kwasowego itp.

* pOziomu zanieczyszczenia atmosferycznego

e kierunku przewazajacego wiatru

» mozliwosci powstawania unoszacych sie w powietrzu
zanieczyszczen, na przyktad: piasku powodujgcego erozyjne
zuzycie powtoki lub czastek metalicznych (na przyktad z linii
kolejowych) powodujgcych barwienie powfoki

e ochrony zapewnianej przez otaczajgce budynki

Normalne czyszczenie moze nie by¢ wystarczajace do

usuniecia niektérych substancji nierozpuszczalnych w wodzie,

Np. smaru, oleju, uszczelniacza silikonowego i pozostatosci z

tasm samoprzylepnych lub ochronnych. W takich przypadkach:

¢ mozliwe uzycie rozciefczonego izopropanolu (izoproponal/
woda w proporcjach 70/30)

e /decydowanie zaleca sie, aby przed uzyciem przetestowac
niewielki, niewidoczny obszar.

* Nie wolno stosowac lub Srodkdw czyszczacych
zawierajacych rozpuszczalniki.

¢ Pod zadnym pozorem nie wolno stosowac rozpuszczalnikdw
zawierajgcych keteny, estry, weglowodory aromatyczne lub
chlorowane.

» \Wszelkie pozostatosci nalezy usuwac tagodnym
detergentem i sptukac¢ woda.

Czyszczenie strukturalnych, metalicznych lub perfowych
powierzchni malowanych proszkowo nalezy przeprowadzac
ze szczegblna ostroznoscia. Zdecydowanie zaleca sie, aby
najpierw przetestowac maty, niewidoczny obszar.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy uzyciu
wysokocisnieniowego sprzetu czyszczacego, aby unikngc
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Wskazowki dotyczace tabeli

Dalsze informacje mozna uzyskac od

stowarzyszen, w tym:

* Qualicoat (Zalecenia dotyczace pielegnadji
powlekanego aluminium)

e (SBInternational eV (Czyszczenie powierzchni
aluminiowych)

e Aluminium Center, Advisory and Information
Service (D-40003 Duisseldorf)

* Niemiecki Instytut Zapewnienia i Certyfikacji
JakoscieV (RAL-GZ 632, Fasada i pomniki -
czyszczenie i ochrona)

e American Architectural Manufacturer's
Association (AAMA)US.A., (AAMA 609 & 610-
15 Procedury czyszczenia)

Klauzula wytaczenia odpowiedzialnosci
Niniejsze porady sa udzielane przez Axalta
Coating Systems i majg zastosowanie do naszych
produktéw do malowania proszkowego Alesta®

i Teodur®, Opieraja sie one na naszym wtasnym
do$wiadczeniu, ale w zaden sposéb nie stanowia
gwarandji.

Wdrozenie procesu czyszczenia i konserwacji
pozostaje w catosci obowiazkiem uzytkownika
kofcowego, ktory musi réwniez upewnic sie, ze
spetnia swoje wtasne specyficzne wymagania.

Czestotliwos¢ czyszczenia

Promieniowanie
Srodowisko® ultrafioletowe Zanieczyszczenie® Alesta® AP Alesta® SD
Normalne <1500 kWh/m2 Obszary miejskie i 12 miesiecy 18 miesiecy
przemysfowe, umiarkowane
zanieczyszczenie
dwutlenkiem siarki. Obszary
przybrzezne o niskiej
zawartosci soli.
Trudne warunki <2200 kwWh/me Obszary przemystowe i 6 miesiecy 12 miesiecy
obszary przybrzezne o
umiarkowanym zasoleniu.
Niebezpieczne >2200 kWh/me Obszary przemysfowe o duzej 3 miesiecy 6 miesiecy

wilgotnosci i agresywnej
atmosferze, Obszary
przybrzezne o wysokiej
zawartosci soli.
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